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PRAZISION ALS PROZESS

Seit mehr als 50 Jahren steht die Kurt
Schmidt GmbH als leistungsstarker und
qualifizierter Partner fiir den Einsatz in-
novativer CNGC-Technologien und mo-
dernster Fertigungskapazitaten zur Pro-
duktion von Dreh-, Bohr- und Frasteilen
jeglicher Art.

Mit  kompromisslosem  Qualitatsan-
spruch und kreativen Losungen bieten
wir unseren Kunden im Wortsinne pass-

genaue Produkte, die individuell auf die
jeweiligen spezifischen und komplexen
Anforderungen abgestimmt sind. Standig
optimierte Fertigungs- und Ablaufpro-
zesse ermdglichen eine wirtschaftliche
und effektive Produktion und sichern die
Wettbewerbsfahigkeit unserer Kunden.

Diese Broschiire verschafft Ihnen einen
ersten Uberblick tiber unser Unternehmen
und unsere Kompetenzen.

JErfolgreiche Beziehungen gehen einer positiv beantworteten
Vertrauensfrage voraus — diesen Basiswert leben wir jeden Tag mit
unseren Kunden und Partnern. Erleben Sie dieses Vertrauen 365 Tage im
Jahr mit unserem innovativen Team und individuellen Losungsansatzen
rund um lhre Produkte.”
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Andreas Schmidt, Geschdftsfiihrer
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TRADITION UND FORTSCHRITT MITEINANDER VERBINDEN

Mit mehr als 50 Jahren Erfahrung im Be-
reich der CNC-Technologie hat sich die
Kurt Schmidt GmbH als Spezialist fir
CNC-Zerspanungstechnik,  Prototyping
und Engineering etabliert. Gut ausgebil-
dete und motivierte Mitarbeiter sowie
ein umfassender und moderner Maschi-
nenpark mit optimierten Fertigungs- und

ZERTIFIKATE

Ablaufprozessen ermaoglichen eine wirt-
schaftliche und effektive Produktion. Die
kontinuierliche Weiterentwicklung und
der kompromisslose Qualitatsanspruch
bilden fir uns den Garant fir optimale
Fertigungsergebnisse und passgenaue
Produkte: Denn der Kunde steht im Mit-

telpunkt unserer Tatigkeit.

Maximale Qualitatsstandards fir unsere Kunden:

Wir sind nach DIN EN ISO 9001:2015 und DIN EN 10204 zertifiziert.

Zertifikat

Zertifikat
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» FLEXIBILITAT

Sie profitieren bei uns von kurzen
Entscheidungswegen und schnellen Ent-
scheidungen. Auf geanderte Anforderun-
gen und Gegebenheiten reagieren wir fle-
xibel — um das beste Ergebnis flr Sie zu
erreichen.

» TEAMWORK

Ein Unternehmen lebt von der Kompetenz
und dem Engagement seiner Mitarbeiter.
Bei der Kurt Schmidt GmbH ist Teamwork
die Basis flr erfolgreiche Arbeit. Unse-
re Mitarbeiter gehen bei jedem Projekt
durchdacht und lésungsorientiert vor, er-
ganzen sich gegenseitig und erreichen da-
mit bestmogliche Resultate.

» KNOW-HOW

Bei uns profitieren Sie von hochster Kom-
petenz in Sachen CNC. Gut ausgebilde-
te und engagierte Mitarbeiter mit hoher
fachlicher Kompetenz sind das Herz un-
seres Unternehmens und setzen ihr Fach-
wissen optimal fir Ihre Anforderungen
ein.

» VERLASSLICHKEIT

Auf einen Partner muss man sich verlassen
kdnnen — in jeder Hinsicht. Ihr Vertrauen
ist fir uns enorm wichtig, deshalb setzen
wir bei unserer taglichen Arbeit alles dar-
an, dieses nicht nur zu bestatigen, sondern
weiter auszubauen. Sie konnen sich bei
uns jederzeit auf Qualitat, Termintreue und
besten Service verlassen — versprochen!

» DIALOG

Bei uns sind Sie mehr als ein Kunde: wir
betrachten Sie als Partner, mit dem wir je-
derzeitim Dialog stehen — und das selbst-
verstandlich auf Augenhdhe. In enger Zu-
sammenarbeit erreichen wir gemeinsam
optimale Ergebnisse.

» ERFAHRUNG

Die Kurt Schmidt GmbH ist ein traditions-
reiches Familienunternehmen, welches
heute bereits in der 3. Generation geflhrt
wird. Seit 1958 werden hier Fachwissen
und fortschrittliches Denken miteinander
verkniipft.

» MAXIMALE QUALITAT

Mit den Zertifizierungen DIN EN 1SO
9001:2008 und DIN EN 10204 gewahr-
leisten wir unseren Kunden gleichbleibend
hohe Standards, Prazision und Perfektion
bis ins Detail — durch unabhangige Kont-
rollen bestatigt.

» INNOVATION

Um unserer Vorreiterrolle in der CNC-Zer-
spanungstechnik gerecht zu werden, op-
timieren wir stetig alle Fertigungs- und
Ablaufprozesse. Damit sind nicht nur wir,
sondern auch Sie als Kunde stets auf dem
neuesten Stand der Technik.
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L MARKTE

FUR JEDE BRANCHE EINE LOSUNG.

Zahlreiche und namhafte Kunden aus ver-
schiedensten Industriezweigen wissen
die innovativen Problemlésungen sowie
die Termintreue und Qualitat der Schmidt
GmbH zu schatzen.
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Apparate- und Anlagenbau

Komponenten fiir Behalterbau

Warme-, Kalte- und Prozesstechnik

Erneuerbare Energien

Lebensmittelindustrie

STANDORT
DEUTSCHLAND

Sondermaschinenbau

Luft- und Klimatechnik

Mess- und Regeltechnik

Windkraftanlagen

Kunststoffverarbeitende Industrie

Hydraulikkomponenten

e e e e RN e SRR ¢ SRR RYe SEREEN o SEPRR e SERERTe

Y Q
' ' ‘ FRAS-DREH- JELLEN. ~f \
CNC-ZERSPANUNG BEARBEITUNGS- AUTOMATION QUALITAT

ZENTRUM

\ 1 \
! | )
! ANALYSE ] KALKULATION
\ /



ANALYSE

Prufung der wirtschaftlichen Machbarkeit, Eruieren der
Randbedingungen, Entwicklung der Strategie und des
Gesamtprozesses.

KALKULATION

Graphisch interaktive Kalkulation jetzt bereits in der
Angebots- und Planungsphase, Verwendung
lhrer 3D-CAD-Daten.

JUnserer langfristigen Unternehmensstrategie liegt mehr Effektivitat und

Effizienz durch die Implementierung prozessorientierten Denkens und

Handelns sowie durch Betrachten des Gesamtprozesses zugrunde.”
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CAD/CAM

Datenlbernahme von 3D-Modellen, Nutzung der Werkzeug-
datenbank, Nutzung leistungsstarker Strategien, virtuelle
Maschinensimulation/Kollisionsprifung.

CNC-ZERSPANUNG

Hochste Standards in der Produktion, der Prozesssimulation
und der Qualitatssicherung innerhalb des
Fertigungsprozesses.

FRAS-DREH-BEARBEITUNGSZENTRUM

Komplettbearbeitung der verschiedenen
Zerspanungsverfahren Drehen/Bohren/Frasen
in einer Aufspannung.

/ELLENAUTOMATION

Die passende Losung fir Ihre Produkte mit der flexiblen
5-Achsbearbeitung, als Fertigungskonzept
der Zukunft.

QUALITAT

Hochste Prazision und Zuverlassigkeit von der Beratung
lber die Materialbeschaffung bis hin
zur Produktion.



OPTIMIERUNG DES HERSTELLPROZESSES

Die Prifung der wirtschaftlichen Her-
stellbarkeit lhres Produktes steht fir
uns an erster Stelle. Aus einem bewahr-
ten und zuverldssigen Lieferantenpool
beschaffen wir nahezu alle geforderten
Materialspezifikationen — von Kunststoff,
NE-Metallen und Stahlgiten bis hin zu
hochlegierten Werkstoffen mit jeglichen
Anforderungen. Mit unseren umfang-
reichen Herstellvarianten in der Ferti-
gung von 3- bis 5-Achsbearbeitung oder
Drehen/Frasen bis hin zu individuellen

- ANALYSE

Sonderwerkzeugkonfigurationen  oder
speziellen Aufspannsituationen ist fast
alles moglich. Auch bieten wir Fertigungs-
alternativen unter Bericksichtigung der
Funktion lhres Produktes in Zusam-
menarbeit mit Ihnen an, um lhnen einen
kostenoptimalen Nutzen zu bieten. All
dies vermeidet bereits im Vorfeld mogli-
che Fertigungsfehler und oftmals unno-
tige Verzogerungen im Herstellprozess.
Unser Ziel ist die beste Umsetzung lhrer
Anforderung.
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DETAILINFORMATIONEN

} Prifung der wirtschaftlichen
Herstellbarkeit

} Beschaffung nahezu aller
Materialspezifikationen

Umfangreiche Herstellvarianten und
Sonderwerkzeug-Konfigurationen

Automatische Priifung von
Fertigungsalternativen




DURCHDACHTE WIRTSCHAFTLICHKEIT

Unter diesen genannten Gesichtspunk-
ten kalkulieren wir auf den optimalen
Maschinen den wirtschaftlichsten Her-
stellprozess unter Berticksichtigung aller
geforderten Parameter. Hier hat fiir uns
die Bauteilqualitat oberste Prioritat. Die
Auslegung erfolgt mit modernster Soft-
ware. Mit dem grafisch interaktiven Kal-

kulations-Tool ist es jetzt bereits in der
Angebots- und Planungsphase maoglich,
auf 3D-CAD-Daten zurtickzugreifen. Die
Nutzung der Ergebnisse ist unmittelbar
fur die CNC-Programmierung malRgebend,
somit ist eine geschlossene Prozesskette
zwischen Planung/Kalkulation und der
Fertigung gegeben.

- KALKULATION

DETAILINFORMATIONEN

<

Grafisch interaktives }
Kalkulations-Tool auf Nutzung Ihrer
3D-Daten basierend

Vermeidung von Lese- und Ubertra- }
gungsfehlern durch direkte Verwen-

dung von Zeichnungsinformationen }
Einheitliches Kalkulations-Tool fir
Angebotskalkulation und
Fertigungsplanung

Exakte, schnelle, transparente und
nachvollziehbare Kalkulationser-
gebnisse

Aktive Nutzung der riickgefiihrten
Werkzeugparameter

Bessere und schnellere Produktent-
wicklung , TIME TO MARKET" und
J,TARGET COSTING"




EFFEKTIV UND PROZESSSICHER

Die zu fertigenden Werkstiicke und deren
Komponenten werden immer komplexer
und aufwendiger.

Mit Hilfe schneller und einfacher Daten-
tbernahme von 3D-Modellen aus fast
allen CAD-Anwendungen mit Feature-
Erkennung werden wir den stetig wach-
senden Kundenanspriichen gerecht und
konnen so hohe Qualitatsstandards erftil-
len. Basierend auf den Daten des grafisch
interaktiven Kalkulations-Tools program-

mieren wir mit anwendungsbezogenen
Makros speziell auf unsere Fertigung an-
gepasst unter Nutzung unserer umfang-
reichen Werkzeugdatenbank effektiv und
prozesssicher lhre Produkte.

Die generierten Arbeitsgange konnen si-
muliert und sofort auf die Auswirkungen

am Rohteil kontrolliert werden.

Grafisch-interaktive Darstellung fiir kon-
turgerechtes Flachenfrasen mit Inseler-

- CAD/CAM

kennung bei beliebiger Anzahl von Kon-
turelementen sowie Werkzeugweg- und
Folgeoptimierung sind nur einige High-
lights unserer Programmierung.

Zudem ermoglicht die Drehbearbeitung
einmal erstellte Bearbeitungsfolgen auf
andere Konturen und Rohteile anzupas-
sen (Teilefamilien). Bei ahnlichem Bear-
beitungsablauf und Werkzeugen fihrt
dies zu grol3er Zeitersparnis bei der Pro-
grammerstellung.

DETAILINFORMATIONEN

} Schnelle und einfache Datentber-
nahme von 3D-Modellen aus fast
allen CAD-Anwendungen mit
Feature-Erkennung

} Komplexe Maschinensimulation
unter Berlcksichtigung aller Werk-
zeug- und Maschinenkomponenten
im 5-Achsbereich
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Integration der Feature-
Erkennung — Reduktion des
Programmieraufwandes

3D-Werkzeugdatenbank mit
Komplettwerkzeugen

DNC-Vernetzung aller Maschinen




INDIVIDUELLE LOSUNGEN IN PRAZISION

In unserer Zerspanung arbeiten wir aus-
schlieBlich mit Maschinen des Herstellers
HAAS Automation Inc. und investieren
standig in dessen neueste Produkte. Der
Hersteller bietet ein breites Portfolio an
Bearbeitungsmaschinen auf dem Markt
an, mit dem wir lhnen umfangreiche
Losungsansatze zur Herstellung Ihrer

Produkte bieten konnen. Der Vorteil ei-
nes einzigen CNC-Steuerungskonzeptes
liegt in der ausgereiften Postprozes-
soranpassung im CAD/CAM uber MAK-
RO-Programmierung bis hin zur flexiblen
Einsetzbarkeit unserer Mitarbeiter an
nahezu allen Maschinen. Im Drehbereich
bieten wir optional die Bearbeitung vom

Informieren Sie sich auf www.schmidtgmbh.de (ber unseren aktuellen Maschinenpark.

Stangenlader oder die Komplettfertigung
in einer Aufspannung durch kombinier-
te Fras-/Bohrbearbeitung an. Im Bereich
Frasen kénnen wir von 3- bis 5-Achs-
bearbeitung bis 4,5 t alle Moglichkeiten
anbieten — bis hin zu Sonderlosungen
mit adaptierten 4. Achsen auf unseren
3-Achsmaschinen.

- CNC-ZERSPANUNG

DETAILINFORMATIONEN

} CNC-Drehzentren max. @ 800 mm,
bis 1.200 mm Drehlange

} Dreh/Frasen mit C-Achse
bis @ 350 mm

} Serienfertigung mit Stangenlader
bis max. @ 75 mm

} Karusselldrehen
max. @ 1.450 mm x 1.100 mm

P Konventionell @ 350 x 3.000 mm

>

3-Achsen:
CNC-Bearbeitungszentren — vert.
max. 2.130 x 1.020 x 760 mm (xyz)
inkl. 4. Achse 0,001 ° (a)

4-Achsen:
CNC-Bearbeitungszentren — hor.
max. 1.630 x 1.100 x 830 mm (xyz)
inkl. 4. Achse 0,001 ° (a)

5- Achsen:
CNC-Bearbeitungszentren
max. 762 x 508 x 508 mm;
Tisch 630 x 500 mm




Die SHW-UniSpeed 5T erweitert das
ohnehin universelle Spektrum einer
Fahrstanderfrasmaschine um die Funk-
tionalitat einer Drehmaschine. Als hoch-
modernes Fras-Dreh-Zentrum ermoglicht
sie die Komplettbearbeitung eines Werk-
stlickes in einer Aufspannung.

Die Vorteile Uberzeugen: groliere Flexibi-
litat, verkirzte Durchlaufzeiten, geringere

ALLES PRAZISE IN EINER AUFSPANNUNG

Kosten — und damit hochste Wirtschaft-
lichkeit! Durch die Komplettbearbeitung
der verschiedenen Zerspanungsverfahren
Drehen/Bohren/Frasen werden Genauig-
keiten im Werksttiick erreicht, welche bis
dato durch die Umspanntoleranzen be-
dingt nicht herstellbar waren. In der Folge
erhalten Sie Werkstlcke, welche quali-
tativ und wirtschaftlich im Wettbewerb
flihrend sind.

DETAILINFORMATIONEN

} Komplettbearbeitung in einer
Aufspannung

} Geringere Stuckkosten bei hoherer
Genauigkeit

} Arbeitsbereich
2.000x 1.300 x 1.300 mm

- FRAS-DREH-
BEARBEITUNGS-
/ENTRUM
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Max. Drehdurchmesser
@ 1800 mm

Funktionalitat
LuUnrunddrehen”

Interpolationsdrehen
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LLENAUTOMATION

FLEXIBLES 5-ACHSFRASEN MIT HOCHSTER PERFORMANCE

Wirtschaftliche Automation von Bearbei-
tungszentren bei kleinen und mittleren
LosgroRen ist eine spannende und for-
dernde Aufgabenstellung. Mit unserem
Palmaster und der 5-Achsbearbeitung
bieten wir dazu eine passende Losung als
flexibles Fertigungssystem fur Ihre Pro-
dukte.

Wir sehen Zellenautomation als Ferti-
gungskonzept der Zukunft innerhalb von
Produktion 4.0.

Die Zelle ist in unserer CAM-Simulation
implementiert, um die Kollisionsfreiheit
zu gewahrleisten. Die Anbindung an das
ERP-System visualisiert die zeitliche Pro-
duktionsablaufplanungunddie Werkzeug-
tberwachung kontrolliert permanent die
Standzeiten, um Fehlproduktion durch
Werkzeugverschlei® zu vermeiden.

Der gesamte Prozessablauf gewdhrleis-
tet lhnen so eine fehlerfreie Produktion
Ihrer Serienbauteile.

- /ELLENAUTOMATION

DETAILINFORMATIONEN

} Mannlose Fertigung 24/7

} 5-Achsbearbeitung bis max.
762 x 508 x 508 mm

} Max. Teilegewicht 150 kg
(inkl. Vorrichtung)

Planbare Termintreue

Hochste Produktivitat durch
24h-Nutzung

Eigener Vorrichtungsbau




DETAILINFORMATIONEN

} Qualitatsmanagementsystem flr } TUV-zertifiziertes System zur
die Metallbe- und -verarbeitung Ubertragung der Kennzeichnung
zertifiziert und rezertifiziert nach von Werkstoffen (Umstempelung
DIN EN IS0 9001:2015 von metallischen Werkstoffen mit

Prifbescheinigungen) nach
DIN EN 10204 - 2.1, 2.2 oder 3.1
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ten wir stets mit hochster Prazision und  gungsprozesse und Fachkenntnisse stetig
Zuverlassigkeit. Nur so ist es méglich,  optimieren. Die Uberwachungunserer Ab-
erstklassige Qualitat zu erreichen und die  laufe, die Riickverfolgbarkeit und kontinu-
Wiinsche unserer Kunden zu erfillen. ierliche Qualitatsnachweise gehdren zu

unseren Standardleistungen. Durch Zer-
Ziel unserer Dienstleistung ist es, unse- tifizierungen und unabhangige Priifun-
ren Kunden hochwertige und konstante  gen bestatigen wir unsere gleichbleibend
Qualitat anzubieten. Dank kontinuierli-  hohen Standards.
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- QUALITAT

Fras-Dreh-
Analyse Kalkulation CAD/CAM CNCG-Zerspanung Bearbeitungszentrum Zellenautomation
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>>> |nnovative Individualisten.

Kurt Schmidt GmbH
GilshachstraBe 20 | 57548 Kirchen-Wehbach

Telefon 02741 97578-0
Telefax 02741 97578-99
E-Mail info@schmidtgmbh.de
Internet  www.schmidtgmbh.de




